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Dosier- und Misohvorrichtung fUr Zweikomponenten- 
Kunatstoffe 



Die Erfindung betrifft eine Dosier- und Misohvorrichtung 
fUr Zweikomponenten-Kunststoffe, deren Mater ialkomponen- 
ten aus Kartuschen mittels eines vorschiebbaren Kartu- 
schenkolbens ausprefibar sind, mit einem Kartuschenhalter , 
5 der einen Aufnahmeraum fUr eine Kartusche aufweist, in 
dem mindestens ein an einer Schubstange befestigter 
Schubkolben mittels eines Schubstangenantriebs vorschieb- 
bar ist. 

10 Als tragbare HandgerSte ausgefUhrte Spritzpistolen fUr 
in Kartuschen enthaltene pastOse Kunststoffe sind be- 
kannt, beispielsweise zur Verarbeitung von Silikonkau- 
tschuk. Hierbei ist in der Spritzpistole jeweils nur eine 
einzige Kartusche aufgenommen; fUr die Verarbeitung des 

15 Kunststoffes ist hierbei keine zweite Materialkomponente 
erforderlich. 



Es 1st auch bekannt, mit derartigen, Jewells eine ein- 
zige Kartusche aufnehmenden HandgerSten Zweikomponenten- 
Kunststoffe zu verarbeiten. Die beiden Materialkomponen- 
ten sind dabei in der gemeinsamen Kartusche enthalten 
und durch eine Membrsn voneinander getrennt. Unmittelbar 
vor der Verarbeitung wird die Membran durchstoflen, und 
«is beiden Mater-iaikuraponenten werden miteinander ver- 
mischt. Die gesamte, gemischte KartuschenfUllung mufi 
anschliefiend verarbeitet werden, bevor der Abbinde- bzw. 
AushSrtvorgang beginrit. Selbst wenn fUr den jeweiligen 
Arbeitsablauf nur ein Teil der KartuschenfUllung benotigt 
wird, kann der verbleibende, bereits durchmischte Rest 
der KartuschenfUllung nicht mehr verwendet werden sondern 
mufi als Abfall weggeworfen werden. 

Aufierdem ist es bekannt, aus zwei getrennten Materialbe- 
haitern gleichzeitig und kontinuierlich abgezogene Ma- 
terialkomponenten von Zweikomponenten-Kunststoffen konti- 
nuierlich zu vermischeh. Als Mischvorrichtungen werden 
hierbei unter anderem sogenannte Statikmischer verwendet, 
die nach dem Kenics-Prinzip arbeiten. Die beiden Material- 
strSnge werden hierbei durch hintereinander angeordnete 
Schneiden mehrfach unterteilt und jeweils wieder so zu- 
sammengefUhrt, dafi nach dem Durchlaufen einer Miseh- 
strecke eine innige Durchmischung erfolgt ist. Bei der- 
artigen kontinuierlich arbeitenden Dosier- und Mischan- 
lagen mUssen die Mischstrecke und alle mit dem Gemisch 
in BerUhrung kommenden Telle nach AbschluB eines Dosier- 
und Mischvorganges gereinigt werden, was mit verhSltnis- 
maBig groBem Arbeitsaufwand verbunden ist. Eine solche 
Anlage ist deshalb in erster Linie fUr einen lMngerdauer- 
den kontinuierlichen Betrieb ausgelegt. 



- 3 - 



Aufgabe der Erfindung 1st es, eine Dosier- und Mischvor- 
richtung mit den eingangs genannten Merkmalen als trag- 
bares HandgerSt auszufUhren, das die unterbrochene Ver- 
arbeitung von in Kartuschen enthaltenen Materialkompo- 
5 nenten ermfiglicht, ohne dafi nach jedem einzelnen Arbeits- 
vorgang eine Reinigung von Teilen der Dosier- und Misch- 
vorriohtung erforderlioh wSre und das in den Kartuachen 
verbleibende Material unbrauchbar wUrde. 

10 Diese Aufgabe wird erfindungsgemSfi dadurch gelOst, dafi 
in dem Kartuschenhalter neben dem ersten Aufnahmeraum 
ein zweiter Aufnahmeraum fUr eine zweite Kartusche ange- 
ordnet 1st, dafi die beiden Schubstangen der Schubkolben 
fUr die beiden Kartuschen mit einem gemeinsamen Schub- 

15 stangenantrieb verbunden sind, und dafi die AustrittsdUsen 
der beiden Kartuschen Uber jeweils eine gesonderte Aus- 
trittsleitung mit einem gemeinsamen Mischraum in einer 
abnehmbaren MischdUse verbunden sind. 

20 Die beiden Materialkomponenten sind hierbei jeweils in 
gesonderten Kartuschen enthalten, die nebeneinander in 
den Kartuschenhalter eingelegt und gleichzeitig ausge- 
prefit werden. Die beiden aus den Kartuschen austretenden 
MaterialstrSnge kommen erst in einem gemeinsamen Misch- 

25 raum miteinander in BerUhrung, der in der abnehmbaren 

MischdUse enthalten 1st. Durch Abnehmen und Auswechseln 
der vorzugsweise nur fUr eine einmalige Verwendung vor- 
gesehenen MischdUse entfSllt die Notwendigkeit, Teile 
der Dosier- und Mischvorrichtung nach einem Verarbeitungs- 

30 vorgang zu reinigen, um das Festsetzen von ausgehSrtetem 
Kunststoff zu vermeiden , wenn durch die Arbeitsunter- 
brechung die Topfzeit des Materials Uberschritten wurde. 



Die in den beiden Kartusohen enthaltenen Materialkompo- 
nenten konnen auch in grttfleren zeitlichen AbstSnden in 
mehreren ArbeitsgSngen nacheinander verarbeitet werden, 
ohne dafl ein Materialverlust auftpitt. Es ist nur er- 
forderlich, die abnehmbare MischdUse auszuwechseln. 

Der gemeinsame Antrieb der beiden Schubkolben fUr die 
bsidsn Kartusoheri aichert eine exakte Dosierung der 
beiden Mischungskomponenten. Bei einem von 1 abweichen- 
den MischungsverhSltnis der beiden Materialkomponenten 
werden unterschiedliche Kartuschenabmessungen fUr die 
beiden Kartusohen vorgesehen und die Schubkolben weisen 
untersehiedliche Durchmesser auf. 

Gemae einer bevorzugten AusfUhrungsform der Erfindung Ist 
vorgesehen, dafl die beiden Austrittsleitungen in einer 
den Mischraum begrenzenden Stirnfliche mUnden, die vor- 
zugsweise die StirnflSohe eines Gewindezapfens ist, auf 
den ein den Mischraum enthaltender Endabschnitt der 
MischdUse aufgeschraubt 1st. Dadurch wird in besonders 
einfacher Weise erreicht, dafl beim Abnehmen der Misch- 
dUse alle Materialteile, die bereits eine Durchmischung 
oder mindestens eine BerUhrung der beiden Materialkompo- 
nenten erfahren haben, entfernt werden. 

Vorzugaweise schlieflt sich an den Mischraum in der Misch- 
dUse eine mit einem Statikmischereinsatz versehene Misch- 
strecke an, die bei geringstem Platzbedarf und sehr ge- 
ringera Bauaufwand mittels einfach herzustellender Bau- 
teile eine intensive Durchmischung der Materialkompo- 
nenten gewShrleistet. Wegen des geringen hierfur erfor- 
derlichen Bauaufwandes konnen die die Mischstrecke bil- 



denden Teile, insbesondere die StatikmischereinsStze, 
zusammen mit der MisehdOse ohne wesentlichen Aufwand 
einer die Topfzeit Oberschreitenden Arbeitsunterbre- 
chung ausgewechselt werden. 

5 

Die Erfindung wird nachfolgend an Ausfiihrungsbeispielen 
naher eriautert, die in der Zeichnung dargestellt sind. 
Es zeigt: 

10 Fig. 1 eine als HandgerSt ausgeftihrte Do3ier- und 
Mischvorrichtung in einer Seitenansicht, 
Fig. 2 einen Schnitt lSngs der Linie II-II in Fig. 1 und 
Fig. 3 einen Teilschnitt Shnlich der Fig. 2 bei einer 
abgewandelten Ausf Uhrungsf orm, wobei die Misch- 
15 dUae abgenommen ist. 

Die ala HandgerSt Oder Pistole ausgeftihrte Dosier- und 
Mischvorrichtung nach den Fig. 1 und 2 dient zur Verar- 
beitung von Zweikomponenten-Kunststof f , beispielsweise 
20 Epoxidharz oder Polyurethan, dessen Materialkomponenten 
in zwei Kartuschen 1, 2 enthalten sind, die in der Zeich- 
nung nur mit strichpunktierten Linien angedeutet sind. 
Jede Kartusche 1, 2 enthfilt einen Kartuschenkolben 3 bzw. 
if und waist eine Austrittsdttse 5 bzw. 6 auf. 

25 

Die beiden Kartusohen 1, 2 sind in einem gemeinsamen 
Kartuschenhalter 7 in zwei nebeneinander angeordneten, 
rinnenfBrmigen, nach oben gettffneten AufnahmerMumen 8, 9 
aufgenommen. 

30 

Mittels elnes gemeinsafflen Schubstangenantriebs 10, der 
durch einen Handgriff 11 Oder durch einen (nicht darge- 
stellten) pneuraatiachen Antrieb betatigbar ist, ist eine 
zentrale Antriebsschubstange 12 im Kartuschenhalter 7 nach 
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vorn bewegbar. Zu dieaem Zweck weist der Schubatangenan- 
trieb 10 einen mit dem Handgriff 11 verbundenen Klemm- 
greifer 13 auf, der aich bei der Bewegung in der einen 
Richtung an der Antriebsschubstange 12 festklemmt und 
5 diese bei der Bewegung in der entgegengesetzten Richtung 
freigibt. 

Die Antriebaachubatange 12 iat an ihrem hinteren Ende 
mit einem Joch 11 verbunden, an dem zwei im Abatand neben- 
10 einander im Kartuachenhalter 7 gefUhrte Schubatangen 15, 
16 befeatigt aind, die an ihrem vorderen Ende jeweila 
einen Schubkolben 17, 18 tragen, der jeweila mit dem zu- 
geordneten Kartuachenkolben 3 bzw. 1 in Eingriff tritt 
und dieaen nach vorn achiebt. 

15 

An ihren vorderen Enden 3ind die Kartuachen 1, 2 in einem 
mit dem Kartuachenhalter 7 verbundenen Miachblock 19 auf- 
genommen. Jeweila eine geaonderte Auatrittaleitung 20 
bzw. 21 fUhrt im Miachblock 19 von den AustrittsdUsen 6 

20 bzw. 5 der Kartuachen zur Stirnflache 22 einea Gewinde- 
zapfena 23. Die beiden Auatrittsleitungen 20 und 21 mUn- 
den in der Stirnflache 22 in einen gemeinaamen Miachraum 
21, der von einem rohrfiJrmigen Endabschnitt 25 einer sioh 
anschliefienden Mischdtlse 26 gebildet wird, der auf den 

25 Gewindezapfen 23 aufgeschraubt iat. 

An den Miachraum 21 achliefit aich in der MiachdUae 26 
eine Miachatrecke 27 an, in der aich ein in der Zeich- 
nung nur angedeuteter Statikmiachereinaatz 28 befindet. 
30 Dieaer nach dem Kenica-Prinzip arbeitende Statikmiacher- 
einsatz 28 weist eine Vielzahl von SohneidflUgeln auf, 
die die hindurchtretenden MaterialatrSnge mehrfach unter- 
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teilen und dabei innig vermischen. Der so durchmischte 
Kunststoffstrang tritt aus einer Austrittsoffnung 29 
der Mischdiise 26 aus. 

5 Wenn nur eine Teilmenge aus den Kartuschen 1, 2 entnoramen 
wird und zu einem spSteren ^eitpunkt, d.h. nach tfber- 
schreiten der Topfzeit eine weitere Materialmenge ent- 
nommen werden soli, dann verbleibt die Mischdiise 26 mit 
dem darin enthaltenen, ggf. mehrteilig ausgeftthrten Sta- 

10 tikmischereinsatz 28 mit dem inzwischen ausgehSrteten 

Material als natttrlicher Verschlufi an dem GerSt. Dadurch 
wird ein Auskristallisieren einer der Materialkomponenten 
vermieden. Erst unmittelbar vor dem folgenden Verarbei- 
tungsvorgang wird die Mischerdtise 26 mit dem darin ent- 

15 ha.ttenen Material entfernt und durch eine neue Mischer- 
diise 26 ersstzt. Erfolgt die weitere Verarbeitung noch 
vor Ablauf de- Topfzeit, so kann die ursprUnglich be- 
nutzte MischdUse weiterverwendet werden.. 

20 Das in Fig. 3 dargetellte Ausf tihrungsbeispiel unter- 
scheidet sich von dem Auf tihrungsbeispiel nach den Fig. 
1 und 2 nur dadurch, daB hierbei zwei Kartuschen 1 und 
2» von unterschiedlichem Durchmesser verwendet werden, 
urn ein von 1 abweichendes MischungsverhSltnis der beiden 

25 Materialkomponenten zu ermdglichen. Deshalb ist der der 
kleineren Kartusche 2' zugeordnete Schubkolben 18 » mit 
kleinerem Durchmesser ausgefUhrt als der andere Schub- 
kolben 17. Die Schubkolben 18 und 18' k8nnen auswechsel- 
bar an der Schubstange 16 angebracht sein, ura wahlweise 

30 die Verwendung von Kartuschen 2 bzw. 2' mit unterschied- 
lichem Durchmesser zu ermoglichen. 

Am Anfang der Austrittsleitungen 20 und 21 im Mischblock 
19 sind als 0-Ringe ausgefUhrte Dichtungen 30 fUr den 
35 dichten Anschlufi der AustrittsdUsen 5 und 6 der Kartu- 
schen 1 und 2 bzw. 2' angeordnet. 
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SchutxansppQehe 



Dosier- und Mischvorrichtung fur Zweikomponenten- 
Kunatstoffe, deren Materialkomponenten aus Kartu- 
achen mittels einea vorachiebbaren Kartuschenkol- 
bens ausprefibar sind, mit einem Kartuschenhalter, 
der einen Aufnahmeraum fUr eine Kartuache aufweiat, 
in dem mindestens ein an einer Schubatange befestig- 
ter Schubkolben mittela einea Schubstangenantriebs 
• vorschiebbar 1st, dadurqh gekennzeichnet, dafi in dem 
Kartuschenhalter (7) neben dem ersten Aufnahmeraum 
(9) ein zweiter Aufnahmeraum (8) fUr eine zweite 
Kartusche (2 bzw. 2') angeordnet ist, dafl die beiden 
Schubstangen (15, 16) der Schubkolben (17, 18 bzw. 
18') fOr die beiden Kartuschen (1,2 bzw. 2») mit 
einem gemeinsaraen Schubstangenantrieb (10) verbunden 



sind und daB die Austrittsdusen (5, 6) der beiden 
Kartusehen (1, 2 bzw. 2') tiber jeweils eine geson- 
derte Austrittsleitung (21, 20) mit einem gemeinsamen 
Mischraum (24) in einer abnehmbaren Mischduse (26) 
verbunden sind. 

Dosier- und Misehvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch geksnnseiehneb, daB die beiden Austrittslei- 
tungen (20, 21) in einer den Mischraum (24) b«gren- 
zenden StirnflSche (22) mUnden. 

Dosier- und Misehvorrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Austrittslei- 
tungen (20, 21) in der Stirnflache (22) eines Ge- 
windezapfens (23) mUnden, auf den ein den Mischraum 
(24) enthaltender Endabschnitt (25) der MischdUse 
(26) aufgeschraubt ist. 

Dosier- und Misehvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich an den Mischraum (24) 
in der MischdUse (26) eine mit einem Statikmischer- 
einsatz (28) versehene Mischstrecke (27) anschlioBt. 

Dosier- und Misehvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Schubkolben (17, 
18') unterschiedliche Durchmesser aufweisen. 
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